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MATERIAL TECNICO
MAQUINA DE CONTROLE DE QUALIDADE
MACHINE CONTROLE BOUTON

Equipamento: Maquina para controle de qualidade por verificagao éptica por cAmera e teste

de sistema eletrénico, com capacidade de afericao de 2500 pegas/hora de forma automatica.

Possui a funcao de fazer o controle por sistema de visdo computacional através de camera

industrial e decodificacdo de brincos bovinos que utilizam a tecnologia RFID (identificacdo por

radiofrequéncia). A troca de producéao é realizada via interface homem/maquina, alimentacao
elétrica da linha: 230V, poténcia instalada: 2kVA, alimentagdo pneumatica: 6 bar, tempo de

ciclo: 1,44 segundos, pressao sonora: <80dB (A).

¢  Fluxo de trabalho

Em uma panela vibratdria as pecas a serem testadas sdo organizadas para entrar na
cabine da maquina, pecas com ma formagao ou invertidas sado derrubadas e
permanecem na panela.

A panela é integrada a guia vibratéria de transporte, que leva as pecgas diretamente para
uma mesa giratoria.

A mesa giratéria possui 8 posicoes, onde estao integrados os sistemas de inspecao
visual e eletrénico e seus respectivos descartes automaticos, tal como uma saida para
pegas aprovadas.

Na mesa giratoria, a pecga € inicialmente encaminhada para a inspe¢ao de qualidade
visual, a qual se da através de um sistema de visdo computacional integrado a uma
camera industrial, possuindo receitas especificas para cada tipo de peca a ser
trabalhada.

Se a inspecao visual falhar, a peca é descartada para o rejeito de pecas com defeito
visual, caso contrario, segue para o proximo teste.

Apods inspecéo visual, a peca é encaminhada para o teste eletronico, realizado através
de um sistema de RFID, o qual identifica o funcionamento da peca, frequéncias, fator de
qualidade e o ID do chip. Um computador processando um conjunto de softwares faz o
controle do teste e recebe o resultado, sendo integrado a um supervisério na rede, de
forma a verificar se o chip correto foi utilizado.

Se a inspecao eletronica falhar, a peca é encaminhada para o rejeito de pecas
eletrénicas.

Pecas aprovadas nos testes seguem para a saida da mesa giratéria, onde sao contadas
e separadas em caixas através do controle de uma esteira de saida.



Especificagbes Técnicas

Parametro Especificacao
Tensao Nominal 230V
Poténcia Nominal 2kVa
Alimentagao Pneumatica 6 bar
Dimensao 1910x1920x1000mm
Capacidade Produtiva 2500 pegas/hora
Pressdo Sonora <80 dB(A)
Tempo de Ciclo 1,44 segundos

Requisitos Basicos

A maquina trabalha de forma automatica, sendo abastecida na panela da parte traseira
e separando as pecas aprovadas na parte frontal e rejeitadas na lateral, separadas por
rejeito visual e eletrdnico. A operacao é realizada através de botdes no painel e IHM. As
configuracdes de tipo de peca sao inseridas por operador via IHM no painel da maquina
e via sistema supervisério no computador.

A mesa giratéria funciona através de um servomotor, programado de forma a garantir a
velocidade para manter o tempo de ciclo baixo e a precisao na posicao requerida pelos
testes.

Requisitos Teste RFID

O teste RFID é composto por um par de bobinas (emisséo e recepcao) e um maédulo
controlador construido especificamente para essa familia de produtos, responsavel por
receber comandos e configuragdes do computador e realizar a operacao de teste.

No computador, com um conjunto de softwares construidos para essa aplicagao, séo
definidos todos os pardmetros do teste eletrénico RFID, tal como tensao das bobinas,
frequéncia buscada (136400 Hz, variando de acordo com produto), variagdo maxima na
frequéncia e fator de qualidade minimo.

O teste eletrbnico é realizado em média em menos de 1 segundo, e algumas das
informacdes obtidas sao: frequéncias de ressonéncia, frequéncia de bit alto, frequéncia
de bit baixo, fator de qualidade e ID do chip.

As informagbes do teste sdo comparadas com as informacdes esperadas do
supervisoério conectado a rede, a peca € entao aprovada ou reprovada. Se reprovada, a
peca é separada como rejeito eletrénico e o motivo da rejeicio eletrbnica é salva para
contabilizacdo. Alguns dos motivos de rejeicao eletrénica sdo: Circuito aberto, baixo
fator de qualidade e ID incompativel.

Requisitos Teste Visual

Ainspecao visual eletrbnica possui 32 receitas de acordo com o tipo do produto, sendo
cadastradas conforme necessidade. As receitas contém todos os pardmetros da
inspecao visual e sdo selecionadas por um operador via IHM.

Ailuminacao para inspecao visual é controlada pela cAmera industrial.



* Na inspecao visual sao identificados desvios na peca, como variagdes de cor, tipo,
tamanho, rebarbas e outros defeitos que variam de acordo com produto.

e Emcasoderejeicao, outro teste visual é feito na mesma posicao, apds 3 testes se a peca
nao for aprovada é considerada ndo conforme e separada como rejeito visual.

* Fotografias da Maquina
* Vista lateral

¢ Vista Frontal




* VistaTraseira




